


Nos réalisations

Une équipe réactive et dynamique Nos locaux

Résolument axée vers linnovation, I'équipe de Equipée de nombreux outils, notre vaste plateforme
la Halle des Matériaux est la pour répondre technologique répond aux besoins spécifiques de
efficacement aux besoins et aux contraintes du nos clients.

O Nos principaux-secteurs-d’activités
Un réseau ° -

Le transport : aérospatial /aéronautiq - =l ,
Des liens étroits ‘avec de grands laboratoires de automobile. | snaman e 4 : < T - /

recherche nous permettant le montage de projets L' énergie : production / stockage / \ , Assemblage d'alliages
d’envergure et 'acces a de grands équipements. transfert... o ——— - base nickel - métal

L' Advanced manufacturing : graéi?eoljic“arge LT

fabrication additive. S ; ‘ ; »
— e ] Y E | Zircone yttriée S

Revétements protecteurs
de la corrosion déposés en
surface d’acier

Tubulure en Inconel 625 Joint brasé
protégée de la corrosion
B par dépot interne de

revétement d’aluminisation

» Nos prestations
Assemblage hétérogene

par brasage
(céramique / métal)

Nos savoir-faire

Analyse et expertise

. Caractérisation des matériaux.

. Expertise process / avarie.
(incluant des interventions sur site).
. Veille technologique.

. Conseil / suivi / accompagnement.
. Expertise judiciaire.

=+ Nos actions de sous-traitance

Four de traitement thermique
sous vide ou atmospheére controlée : T = 1300°C,
capacité maximale L x I x h : 2400 x 80 x 80 cm?, charge 3000 kg

Observation de sections (découpes, préparations métallographiques,
attaques chimiques)
. Traitement thermique en atmosphéres controlées. Microscopie optique (mesures d’épaisseurs, révélation de

. Traitement de surface (anticorrosion, anti-mouillant, : = microstructures)
tribologie). J [ 2 Microscopie électronique (imagerie, analyse chimique)

. Assemblage par brasage homogéne et hétérogéne Diffraction par les rayons X

) ) o . Mesure de dureté / microdureté
(métal / métal — céramique / métal). Essais de traction

> . . arl ) f | & Analyse thermique (dilatométrie, ATD)
» Nos developpements industriels = . A= | o Assemblage par brasage

Préparation des surfaces
Développement d’outillages spécifiques
Alliage d’apport sous forme multiple (feuillard, pate, poudre, fil...)
Traitement thermique sous vide / chauffe par induction

Mise au point de gammes de fabrication. g o ' - Traitement thermique

. Accroissement de niveau de maturité technologique. | byt ] ‘ Sous air (jusqu'a 1500°C)

«  Déploiement et adaptation au traitement o 1 &S | R | Sous flux de gaz inerte (N,, Ar jusqu'a 1500°C)

d’équipements de taille industrielle. o \ Ve y s 3 1 % Sous vide partielle (600 mbar N, Ar jusqu'a 1500°C)

Y s —1 ; i Sous vide (jusqu'a 1300°C)

Test de vieillissement / oxydation / corrosion (jusqu'a 1500°C)

Traitement de surface

Ty

R ; Cémentation activée en phase gazeuse ou en voie liquide
Prototype plaque de e A ‘ (aluminisation, chromisation, siliciuration)
refroidissement en Inox ' i S I Mise au point et caractérisation de précurseurs
= - (mélangeur 3D, rhéometre, cryobroyeur, ...)
Dispositif d’enduction en voie liquide (extraction a

vitesse contr6lée, pousse seringue, ...)
Projection thermique
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